
用户手册 
WT300-5
络纱涂油智能控制系统
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1.O1  产品说明 

WT300-5型络纱涂油控制系统是我公司生产的智能型、高精度、高兼容性的一款系统产品。为了操作的安全和设备正常使用，

在操作之前请详细阅读本手册并请特别注重安全事项

1.O2  规格概览

整机参数
产品型号 WT300-5

安全事项

电源 AC220V、50Hz

最大功率 200W 

通道数 5通道

外形尺寸 860×550×1790(mm)  (包含铜轮） 

产品质量 58kg

室内使用温度 0-40℃，相对湿度<80%

1.OO  产品简介

必须要求有专业资格的人员进行配电作业。配电作业前需将电源断开，设备必需接地

工作环境 无易燃、易爆、尘埃或气体

1.O3  安装接线

  本设备内部的线路已经接好，预留的外部信号包括5路络纱机启停输入信号端口，一路电源输入端口。

  络纱机启停信号对应络纱机编号端XT3（6-10），公共端为XT3（1-5），将络纱机启动/停止信号接至相应位置的端子号和

公共端即可。

  异常停络纱机信号对应11-20  外接电源为AC220V、50Hz，端子号为XT0（AC220V-L-1,AC220V-N-2）。

  （设备接线请参考本手册第三页图一的端子接线图，按照上面的说明正确接线）
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2.OO  产品概述 

2.O1  产品概述

  WT300-5络纱涂油控制系统由电气控制系统、液滴监测系统、液路控制系统组成，整套设备设计人性化，操作简便，稳

定高精度，柜体使用不锈钢制作，美观大方。

    电气控制系统使用PLC编程控制，7英寸大触摸屏操作，丰富的信息量显示和可编程模式，将机器语言与使用人友好连

接，便于操作，人机界面友好，具有极强的兼容性、稳定性，可灵活拓展，实现智能控制，高精度控制。

  液滴监测系统由我司研发的使用激光检测装置对液滴进行计数，抗干扰、防水性能优越，提供较高精度信号输出。

  液路控制系统是在我司多年的行业经验基础上，研发出的专业控制蠕动泵和管路系统，可有效排除干扰，耐腐蚀、流速

稳定，性能优越，操作简便。
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3.O1 界面说明

实时监控界面

3.OO  使用与操作 

• 【工作状态】绿灯亮起此通道在正常运行，红灯亮起此通道停止工作。

• 【实时油滴】显示此通道每分钟的实时油滴数值。

• 【预设油滴】可通过触摸屏设置此通道每分钟的油滴数值。

• 【预设油滴的加减】设备选装功能，可通过触摸屏微调对应通道每分钟的油滴数值。

• 【系统注液】需在停机状态下为系统注液（为首次开机或者更换硅胶管后手动注液使用）。

• 【油料状态】设备选装功能，选装后可实现设备的自动供油和油量统计。

• 【时间设置】可通过触摸屏设置时间。

• 【RPM】当前泵运行转速
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3.O2  设置及调试界面

设置及调试界面

• 【无液滴停泵】点击后图标变绿色取消此功能，再次点击图标恢复此功能。

• 【络纱机停机】点击后图标变绿色络纱机停机，再次点击图标络纱机开机。

• 【蠕动泵顺时针】设备选装功能点击后图标变绿色蠕动泵开始逆时针转动，同时显示【蠕动泵逆时

针】，再次点击图标蠕动泵恢复顺时针转动，同时显示【蠕动泵顺时针】

• 【PID参数设定】用于设备初始参数设定。

• 【系统注液】点击后图标变绿色开始系统注液，再次点击图标停止系统注液。

• 此功能应用于首次使用和更换硅胶管后的手动系统注液，液路充满后请关闭此功能。

• 【最高速度】设定蠕动泵的最高转速，范围0-100rmp。

• 【液滴丢失延时】液滴监测系统检测不到液滴数据，在超过设定的时间后将停机。

• 【涂油块抬起延时】设置理纤架的抬起延时。

• 【启动加速时间】设置配合络纱机的启动加速时间。

• 【理纤架下降高度】设置对应通道理纤架的下降高度。
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3.O3  后台管理界面

后台管理界面

 该界面为系统参数，在厂家调试期间使用

3.2  后台管理界面

    开机后点击【系统注液】，蠕动泵开始工作。在液滴传感器红灯开始闪动时点击【停止】。检查当前纱团品种，

检查需要的涂油量和涂油品种，设定液滴数量。开络纱机运行生产。

    软管由于磨损可能产生裂痕，导致液体从软管中漏出，这时可能对人体和设备产生伤害，因此要经常检查并及时

更换软管！

    在泵不工作时，将压住软管的压块松开，避免长时间挤压软管使其产生塑性变形。

    泵头的滚轮要保持清洁和干燥，否则会加快软管的磨损，缩短软管使用寿命和导致滚轮过早磨损。
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3.3  设备尺寸图

正面图 侧面图
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4.OO  故障排查与解决

4.O1 故障排查与解决

故障现象 解决方法 

运行妆台灯闪烁 检查PLC的开关是否打开，若没打开则打开开关

启动之后理纤架不下降 

检查络纱机与本设备的通讯是否正常（短接启动端子与COM端子），若不正常则
检查通讯电路

检查液路系统是否正常

启动之后蠕动泵不转

检查泵的电源是否打开，如果没打开则打开电源

如果泵的转速始终保持在5转，需要重新设置PID参数

如果泵的电源电压正常且泵显示的转速不为零，则联系厂家更换泵

启动之后蠕动泵正常但是没有油 
在确定油桶有油的情况下检查油管的连接是否正常，如果油管有损坏则更换油
管

检查滴油泡里面是否有气泡或者水雾，如果有气泡和水雾则停机弹掉里面的气
泡和水雾之后再开机

油滴显示一直为零 
检查蠕动泵是否转动，如果蠕动泵不转动则参考（第三项）

检查油滴设定是否为零，如果为零则更改油滴设定数字

检查滴油检测装置是否闪烁，如果有油滴但是检测装置不闪烁，则用手转动滴
油泡直到油滴检测装置闪烁为止（除非专业人员，否则不要转动电位器）

说明： 

故障排除后请先点击【报警复位】再启动络纱机生产。

您认为本机需要维护或者修理时，请关闭电源并拔下电源插头。

如果出现上面情况以外的问题请联系厂家检修，在没经过厂家允许的情况下请勿私自拆机。

如果有油滴并且油滴检测装置灯闪烁正常，联系厂家维修

用手轻轻调整滴油泡直到油滴检测装置灯闪烁稳定，没有丟脉冲现象发生

油滴显示数据忽然急剧增大 
检查油滴检测装置的灯是否常亮，如果常亮则用手轻轻调整滴油泡直到油滴
检测装置的灯闪烁正常为止

再次开机时首先启动涂油系统，系统正常开启后再启动络纱机

检查触摸屏与PLC的连接是否正常，如连接异常则重新插线然后断电重启设备

油滴显示不稳定

设备断电后各别理纤架无法上升

开机之后触摸屏的控制对设备无效
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5.O1 免责声明

 电话  +86-21-55233357 上海莫研机电设备有限公司     
上海市青浦区崧煌路666号3幢1层102室 网站 www.shmyjd.net 

5.OO  免责声明及售后支持 

本手册编制过程中力求内容完整与正确，但并不能完全保证本说明书没有任何的疏漏和错误。本公司保留对产品软件和

硬件进行修改的权利并拥有整套设备知识产权。未经本公司授权前提下，产品软件和本说明书不得以任何形式被复制、传

输、抄录、存储。

5.O2 售后支持

1. 本产品保修一年，在保修期内如因用户操作不当或者维护不当造成的人为损坏，本公司不负责保修。

2．超过保修期维修的，只收取维修成本费用。以下原因引起的故障不属保修服务范畴:自行改装、超负荷运行、保养不当、

运行环境不符合产品规格、超出电压范围工作及未能正确接线等。 

3．无论是否在质保期内，为了限制费用和时间，在寄回产品前，请联系经销商或者本公司。 

4．寄回产品时，请说明原因。为了保护您的安全，请仔细包装产品，确保不会损坏或者丢失，任何因为包装而引起的损坏

都是您的责任。 
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